marftn

BANT SIYIRIGILARI

TUM UYGULAMALAR ICIN GERI TASINAN
MALZEME TEMIZLEME COZUMLERI
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GERI TASINAN
MALZEMENIN SONUGLARI

Geri taginan malzeme, tahliye noktasinin
Otesine kadar konveyoér bandina

yapisan ve daha sonra konveyorin
donis yolunda dékulen malzemedir.

Bant siyiricilar olmadiginda yaygin
olarak rastlanan geri tasinan
malzeme sunlara neden olur:

Bakim, temizlik ve malzeme kaybi
nedeniyle artan giderlerden 6turd,
isletme verimi ve karliiginda dusus.

Sikisan makaralara, gezen bantlara ve
artan gug tuketimine yol agan dénen
bilesenlerdeki malzeme birikmesi.

Calisanlarin “kirli olmasina aldirmiyorum”
tutumunu fark ettikce diisen tesis morali.

Yangin, kayma ve takilip disme
tehlikeleri yaratan, zeminlerde, yirime
yollarinda malzeme birikmesinin neden
oldugu glivensiz galisma kosullari.

Aslili malzemenin neden oldugu saglik
tehlikeleri ve ¢evre problemleri.

Komsular ve denetleyici kuruluglarin
olumsuz bigimde dikkatini gekme.
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Martin Engineering’in bant siyirici
sistemleri, konveyor sistemlerini daha temiz,
daha guvenli ve daha verimli hale getirir.

Bant siyiricilarla en aza indirilen geri
tasinan malzeme su sonuglari verir:

Acil durum kesintileri, programlanmamis
durus slresi ve “acele” tamirler
azaltildigindan, daha iyi planlama

ve konveydr kullanilabilirligi.

Daha az ve daha hizli bakim
prosedurleri icin daha dusuk iscilik
maliyetleriyle azalan bakim giderleri.
Daha az bant merkezleme ve
malzeme temizleme angaryasiyla
iyilestirilmis isgtcu kullanimi.

Kacak malzeme ve birikmenin
zarar verdigi daha az erken
asinmis bilesen degisimi sayesinde
maksimuma ¢ikan ekipman émru.

Daha iyi temizlik ve bakim sayesinde
iyilestirilmis calisma kosullari ve
tesis guvenligi ve morali.

Cevre Kirliliginin azaltilmasiyla toplumla
daha iyi iligkiler ve daha iyi denetleyici
kuruluslar ile daha iyi uyum.
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BIR BANT SIVIRICISININ ANATOMISI

UGLAR

Martin bant siyirici uglari,
bandi ve bant eklerini
korurken, her turll geri
tasinan malzemeyi

en etkili sekilde
temizlemek

icin genis bir

sekil ve boyut
yelpazesinde Uuretilir.

Uretan, lastik,
seramik, paslanmaz celik ve
tungsten karbur dahil hem metal hem
de metal olmayan uglar mevcuttur.

MARTIN® CARP Ucu Tasarimi

Patentli Sabit Acili / Sabit Alan Radyal
Basing ucu tasarimi, u¢ aginmasinin tim
asamalarinda tutarli temizlik saglar..

GERGILER

Bant siyirici gergileri, tutarli temas ve
temizleme performansi amaciyla uglari

bant ylzeyinde tutmak i¢in basing saglar.

AKSLAR

Bant siyirici ana gbévdeleri, uclari
destekleyen omurgalardir ve konveyor
sisteminin ve malzeme yukinun
uygulayacagi kuvvetlerle basa
¢ikacak bigimde tasarlanmahdir.

MARTIN® QUICK-CHANGE™
(QC) BANT SIYIRICILARI

Tek pimle ug degisimi, bant siyirici ucu
degistirmeyi, sutun disindan yapilan
kolay, bir dakikalik, aletsiz bir islem haline
getirir. Ucu serbest birakmak igin yalnizca
hareketli pimi ¢ikarin ve halka pimi ana
aks c¢ikintisindan disari kaydirin.

MARTIN® TRAC-MOUNT™
BANT SIYIRICILARI

Raya monte edilen yuvaya takilmig parcali
uclar, tim ug parcalarinin ¢gabuk ve kolayca
monte edilmesini ve sOkilmesini saglar.
Civatalarini sbkerek tim yuvayi ana
gOvdeden gikarmaniz ve her ucu her bir
ucta yuvadan disar1 kaydirmaniz yeterlidir.
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Martin Engineering, 6zel uygulamalar i¢in yuksek performansli tretanlarin
gelistiriimesinde dinya lideridir. Herhangi bir Martin primer siyiricisi veya
baska bir Uretici tarafindan saglanan herhangi bir siyirici icin mevcuttur.

Uygulama Tipik Sicaklik

Tanimi Malzemeler Araligi

Turuncu Standart MARTIN® boksit, kok, —20° ila 160°F arasi
Uretan, asindirici sartlar ve komdr, atik, celik/ (=30° ila 70°C)
solventlere veya yaga maruz cevher, vb.

kalma dahil, cogu bant siyirici
uygulamasi igin uygundur.

Kahverengi Kimyasala Kirectasi —40° ila 160°F arasi
Direngli Uretan, kimyasallara (—40° ila 70°C)
karsi iyilestirilmis direng ve

yuksek rutubetli ortamlarda

azaltiimig su emilimi saglar.

Yesil Yiksek Sicaklik Uretani, Caruf —40° ila 300°F arasi
350°F’ye (177°C) kadar aralikli (—40° ila 150°C)
sicakliklara maruziyete dayanir.

Taba Rengi Dustk Sertlikte Cakil, kuru kum —40° ila 160°F arasi
Uretan, kum ve cakil gibi (—40° ila 70°C)
kuru Uranler igin idealdir.

Mavi Diisiik Adezyonlu Uretan, Cimento, cam, talas  —20° ila 160°F arasi
yapiskan malzemeler icin idealdir. (=30° ila 70°C)
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PRIMER SIVIRICI SECIM REHBERI

MARTIN® PRIMER
SIYIRICILARI

Cok siyiricili bir sistemde
ilk asama olarak,
primer siyirici,

banda yapisan
malzemenin

cogunu gikarir ve
yalnizca yapiskan
tanelerden olusan

ince bir katman birakir.

Primer siyiricilar genellikle banda

karsi dusik basingla gerilir—yaklagik

2 psi (13.8 kpa). DUsUk ug-bant basinci,
on siyiricinin banda bir siyirma agisiyla
yerlestiriimesine izin verir. Bu agida
daha yuksek basincin kullaniimasi,
bandi, bant ekini veya siyiricinin
kendisini tehlikeye sokacaktir.

Primer siyiricilar genellikle, bas
tamburunun ylzeyine, malzeme yolunun
hemen altina monte edilir. Siyirici,
malzeme birikmesini 6nleyecek bigimde
konumlandirilmali ve malzeme akisinin
disinda olacak sekilde monte edilmelidir.

Secim Siireci

SECIM REHBERI
(1) Karsi sayfadaki tablodan sisteminize

uygun primer siyiriciyi belirlemek igin
Bant genisligi konveyorinizin bant genisligi, bas tambur

Gerekli Veriler

Bas tambur capi ¢apini ve maksimum bant hizini kullanin.

(2) 7. sayfadaki tablodan bant
slyiriciniza uygun udretani tespit etmek igin

Bant hizi

Malzeme 6zellikleri T, T
konveyorunuzun malzeme ozelliklerini ve

Uygulama sicakligi uygulama sicakhgini kullanin.
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Bant Swyiricisi

(A) Compact

(B) PIT VIPER™

(C) QC™ #1
Performance-Duty

(D) QC™ #1
Metal-Tipped

(E) QC™ #1
Heavy-Duty

(F) QC™ #1
Extra Heavy-Duty

(G) DURT
TRACKER™
XHD

(H) SHD-600

(1) SHD-1200

Bant Genisgligi
mm (ing)

300-1400 (12-48)

400-2000 (18-72)

400-2200 (18-84)

400-2400 (18-96)

400-2400 (18-96)

400-3000 (18-120)

400-3000 (18-120)

1000-3000 (42-120)

1000-3000 (42-120)

Tambur Capi
mm (ing)

150-250 (6-10 )

300-400 (12-16)

300-580 (12-23)

300-400 (12-16)

300-580 (12-23)

600-760 (24-30)

400+ (16+)

600-1200 (24-48)

1200+ (48+)

m
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Maks. Bant Hizi
m/sn (fpm)

1.8 (350)

2.5 (500)

4.6 (900)

4.6 (900)

4.6 (900)

6.1 (1200)

6.1 (1200)

7.6 (1500)

7.6 (1500)




PRIMER SIVIRICILAR

MARTIN® COMPACT

Teknik Veri Formu L3667
Tertibat P/N 33464 | Ug P/N 33463

Dar alanlar igin dusuk profilli u¢ ve i¢ ana gévde. Capi 7 in¢ (180
mm) kadar klglik tamburlarda yalnizca 6.75 in¢ (171 mm) kadar

marhn o kiguk aciklida ihtiyag duyar. Uglar, basit bakim igin paslanmaz celik
kare borulu ana goévdeye surulerek kolaylikla takilir ve gikarilr.

MARTIN® PIT VIPER™

Teknik Veri Formu L3736
Tertibat P/N: PV1S | Ug P/N: PV

Ozellikle yas, yapiskan kum ve ¢akil uygulamalari igin tasarlanmistir.

MARTIN® QC™ #1 PERFORMANCE DUTY

Teknik Veri Formu L3799
Tertibat P/N 38556 | Ug P/N 35381

Genis hizmet sinifi ve uygulama yelpazesinde
maksimum dayaniklilik ve performans.

MARTIN® QC™ #1 METAL-TIPPED

Teknik Veri Formu L3823
Tertibat P/N QC1H-XXMT | Yuva P/N QC1HC-XXMT

QC™ tasarimi, tungsten uclu bir gelik ekiyle sertlesir. Mekanik
eklemelerin bulundugu bantlarda kullanim icin degildir—
yalnizca vulkanize yapistirilmis bantlarda kullanilir.

MARTIN® QC™ #1 HEAVY-DUTY

Teknik Veri Formu L3370
Tertibat P/N 35382 | U¢ P/N 35381

Daha genis, yuksek tonajli bantlar i¢in
saglam ug ve dayanikli ana govde.
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MARTIN® QC™ #1 EXTRA HEAVY-DUTY

Teknik Veri Formu L3799
Tertibat P/N 35899 | Blade P/N 35897

Saglam, sistem tasarimli yapi, zorlu uygulamalara uygundur.

MARTIN® DURT TRACKER™ XHD

Teknik Veri Formu L3370-01
Tertibat P/N 32333 | Ug P/N 32136

Boyutu normal siyiricilarin iki katindan byUktur - blyuk igler
icin buyudk uglar gerekir. Tamami metal rayda sabitlenmis iri
uclar, yuksek hizli bantlar, buyik tamburlar, blyUk hacimli
veya buyuk taneli malzeme igeren uygulamalarda etkili temizlik
saglar. Montaj ve bakim yalnizca el aletleri gerektirir.

MARTIN® SHD

Teknik Veri Formu L3439
Tertibat P/N SHD 600 41046 | SHD-1200 Ug P/N 35523

Dunyadaki en genisg, en hizli, en agir yiklenmis bantlar
icin yapilmistir. Celik | profil ana gévde agir yikleri
tasirken, kalin, saglam uclar uzun agsinma émriyle kota
kullanima dayanir ve isty1 dagitir. SHD Siyirici ve SHD
Yayh Gergi, ucun émri boyunca ayar gerektirmeden sabit
basing ve surekli temizlik saglamak Uzere tasarlanir.
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SEKONDER SIYIRICI

SECIM REHBERI

MARTIN® SEKONDER
SIYIRICILAR

Bandin tahliye tamburunu
terk ettigi noktaya

monte edilen

sekonder siyiricilar, o
primer siyirici g
sonrasinda bantta i
kalan artik ince
taneleri temizler. Yeri
genellikle, temizlenen
malzemelerin ana
malzeme akisina dénecegi kadar
malzeme yoluna yakindir.

Son temizleme icin tersiyer siyiricilar
monte edilebilir. Bu siyiricilar, sekonder
siyirictyla ayni model veya kullanilabilir
alan iginde verimli temizlik ve bakim
saglamak icin farkli tasarimda olabilir.

Bu siyiricilar genellikle, tamburdan
uzaga monte edildiginden, bandin bir
ruloya yaslandigi bir noktaya veya
yakinina yerlestiriimeleri gerekir. Saglam
destek, temizleme basincinin bant
hattini ylkseltmesini ve temizleme
verimini azaltmasini onler.

SECiM REHBERI
Gerekli Veri
Bant genigligi
Bant hizi

Bant eklerinin tipi

Secim Siireci

(1) Konveyorinizin bant genisligini ve
hizini, karsi sayfadaki tabloda sekonder
siyiricilar igin listelenen teknik dzelliklerle
karsilastirin.

(2) Eger bandiniz birden fazla mekanik
ekleme iceriyorsa veya bir mekanik ekleme
kotl durumdaysa, hem ug hem de bant
ekinde hizli agsinma veya hasar meydana
gelebileceginden tungsten karbir uglar
kullanmaktan kaginin.
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Bant Siyiricisi

(A1) DT2S Inline

(A2) DT2S
iki Yonlii

(B) SAF-2™

(C1) sQca™
(SQC2™ Uglar)

(C2) sQc2™
(SAF-2™ Uglar)

(D) QC™ #2

(E1) DT2H Extra
Heavy Duty, Inline

(E2) DT2H Extra
Heavy Duty
iki Yonlii

Bant Siyiricisi
DT2S
SQca2s™
QC™ #2

DT2H

Yumusak
Celik Celik

Bant Genisligi
mm (ing)

400-2400 (18-96)

400-2400 (18-96)

400-2400 (18-96)

400-2400 (18-96)

400-2400 (18-96)

400-2400 (18-96)

400-2400 (18-96)

400-2400 (18-96)

X X

Paslanmaz

®
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Maks. Bant Hizi

m/sn (fpm)
3.5 (700)
3.5 (700)
4.1 (800)
5.1 (1000)
5.1 (1000)
5.1 (1000)
Birden fazla veya “kéti”
6.1 (1200) mekanik eklemeleri
olan bantlarda
tungsten karblir uglarin
6.1 (1200) kullaniimasi, hem
temizleme kenari hem
de bant ekinde hizli
asinmaya neden olabilir.
Tungsten
Karbiir Uretan Seramik
X
X
X X
X X




SEKONDER SIYIRICILAR

MARTIN® DT2S & DT2H

Teknik Veri Formu L3685 / L3690

DT2S tertibati P/N DT2S

DT2S Inline ug P/N 36316 | DT2S iki yonli ug P/N 31104
DT2H tertibati P/N DT2H

markn - DT2H Inline ug P/N 36937 | DT2H iki yénlii ug P/N 32494

Ayrik rayl u¢ yuvalari, sutun disindan gergeklestirilen
¢abuk ve kolay bakim igin paslanmaz c¢elik bir
mandrel Uzerinde i¢e ve disa dogru kayar.

DT2S, alan gereksinimlerini en aza indiren ve 7 in¢ (178
mm) kadar dar alanlara montaja izin veren egik bir profile
sahiptir. DT2H, zorlu kosullara dayanmak igin blyuk
XHD uglar ve saglam celikten bir mandrel icerir.

Inline uca sahip DT2H

MARTIN® SAF-2™

Teknik Veri Formu L3370-05 | Tertibat P/N 33847

Benzersiz, dusuk basingli “yonlendirilmis ug” tasarimi, “en kotu
durum” bantlarinda bile herhangi bir konveyor igin uygundur.

Yeterli temizleme

basincinin gézle 3 in¢ (76-mm) genisligindeki uglar yalnizca disuk gergi
gériilebilmesi igin basinci gerektirir, bu da daha duslk bant hasari riski ve
dretan gosterge uglu daha uzun ug émrii sadlar. Kompakt kelepgeli tasarim, esnek
uglar mevcuttur. . ) . . L. . .. .

montaj segenekleri ve basit, aletsiz degisime izin verir.
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Aside dayanikli

uglar mevcuttur. Ug
tamponlari kaliplanmis
lastik, alev geciktirici
lastik ve lretan

olarak mevcuttur.

Entegre yayli
gergi igerir.

MARTIN® SQC2™

Teknik Veri Formu L3686 | Tertibat P/N SQC2
Lastik tampon P/N SC-10001-MR
SQC2™ ug P/N SC-10002 | SAF-2™ ug P/N 38231

Ayri olarak desteklenmis tungsten karbur uglar, bant, bant
eki veya uglari riske sokmadan etkili temizleme saglar.

Lastik u¢ tamponlari, her bir ucun darbesini azaltarak sabit
temizleme basincini korur. Ug yuvasi, hizmete hizli dénus
icin tim ug parcalarinin ¢gabuk ve kolay ¢ikarilmasina izin
verir. Dar profil malzeme birikmesine direng gosterirken,
kompakt tasarim dar alanlarda montaja imkan tanir.

MARTIN® QC™ #2

Teknik Veri Formu L3452
Tertibat P/N 35700| Yuva P/N 35697-XX

Tek pimle ug degisimi, bant siyirici ucunun degistiriimesini
kolay, bir dakikalik, aletsiz bir islem halinde getirir. Yayli gergiler
lineer rahatlatma saglarken, benzersiz, su damlasi seklindeki
profil, radyal gerilimi emer. Ayri 3 ing (76-mm) genisliginde
uclar, bagimsiz olarak hareketli bandin profiline uyum saglar.

MARTIN® PIN LATCH

Teknik Veri Formu Yok
Tertibat P/N Yok | Ug P/N Yok

Basit bir pim mekanizmasina sahip, kare ana gévde Uzerindeki
tungsten karbur uglu, pargali uglar, cabuk ve kolay bakima izin verir.

Benzersiz ug yapisi, styiricinin, bant eki, bant veya uca zarar
vermeden mekanik eklemelere sorunsuzca adapte olmasina
ve Uzerlerinden ge¢gmesine izin verir. Basit montaj, ucun
hizalanmasini veya ayarlanmasini gerektirmez. Benzersiz pim
mandali mekanizmasi ve entegre aletle bakim basitlestirilmistir.
Tek parga ug ve tampon higcbir somun ve civata gerektirmez.
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COK SIVIRICILI SISTEMLER

MARTIN® ORION BANT
TEMIiZLEME SiSTEMLERI®

ister ayri olarak ister bitiin
Ug siyiricili bir sistem olarak
kullanilsin, ORION Bant
Siyiricilari, malzeme

ve rutubetin
temizlenmesi ve

geriye temiz ve

kuru bir bant yuzeyi
birakmak icin etkili

bir ydontem sunar.

=
Temizleme performansini ve toz QC™ #1 XHD On Siyirici, ORION-2000 Sekonder
kontrollini daha fazla artirmak igin Siyirici ve ORION H20-4000 Su Siyirici.

opsiyonel bir su spreyi sistemi eklenebilir.

MARTIN® ORION-2000
Teknik Veri Formu L3709 | Tertibat P/N OR2000

Esnek ayaklar tzerindeki dar tungsten karbir uglar, bant veya bant
eklerini riske atmadan malzemeyi temizler. Saptiricilar malzemeyi
dokerek, temizleme performansini digtren birikmeyi 6nler.

18-96 in¢ (400-2400 mm) arasinda bant genislikleri icin mevcuttur.

MARTIN® ORION H20-4000
Teknik Veri Formu L3709 | Tertibat P/N H204000

Esnek Uretan ug, bant kaplamasindaki kusurlardan suyu
temizlemek ve malzemeyi ¢ikarmak igin bant ylzeyine
uyum saglar. Onerilen sprey sistemi, iyilestiriimis
temizleme performansi igin malzemeyi nemlendirir.

!@

18-96 in¢ (400-2400 mm) arasinda bant genislikleri icin mevcuttur.

MARTIN® WASHBOX™
Teknik Veri Formu L3780

Bant, bu modiler bant temizleme sisteminden gecgerken, geri
tasinan malzeme, sistemin sekonder siyiricilari tarafindan
kolay ve etkili bicimde temizlenmesi i¢in suyla yumusatilir.

18-84 ing (400-2200 mm) arasindaki bant geniglikleri
icin tek veya cift tertibatlar mevcuttur.
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OZEL BANT SIVIRICILARI

OZEL SIYIRICI SISTEMLERI

Olagandisi uygulamalar icin, 6zel bant siyiricilari gerekebilir. Uygulama ne kadar benzersiz veya zorlu
olursa olsun, Martin Engineering’in, bant temizleme hedeflerinize ulagsmaniza yardimci olmasina izin verin.

MARTIN® BULL DAWG™
Teknik Veri Formu L3668 | Tertibat P/N BD3S | U¢ P/N 37671

Minimum asinma i¢in hafif bant basinciyla, pozitif bir
slyirma agisinda tungsten karbir uglari kullanir. Sok
emiciler, bant eki darbesini azaltmak ve temizleme
basincini korumak igin Ug eksenli hareket saglar.

18-96 in¢ (400-2400 mm) arasinda bant geniglikleri ve
1000 fpm (5,1 m/sn) maks. bant hizi i¢in mevcuttur.

MARTIN® CHEVRON BANT SIYIRICILARI

Teknik Veri Formu L3370-11 | Sirali tertibat P/N 33705
TORSIYON KOLU™ tertibati P/N 36881
Lastik Ug P/N 32757 | Uretan Ug P/N 32262

Parmakl uglar, profiller, gavus seritleri ve profil desteklerine
sahip bantlar Gzerinden nazik¢e gecerek geri taginan malzemeyi
temizler. 18-96 in¢ (400-2400 mm) arasinda bant geniglikleri

ve 500 fpm (2,5 m/sn) maks. bant hizi igin mevcuttur.

MARTIN® PM YUKSEK SICAKLIK BANT SIYIRICISI

Teknik Veri Formu L3370-12 | Tertibat P/N 21042
Paslanmaz celik u¢ P/N 16960
Tungsten karblr ug P/N 27924

Tamami celik yapi1 600°F’ye (315°C) kadar ¢alisma sicakliklarina
dayanabilir. Sarmal yayl kollar Gizerinde Ust Uste bindirilmis uglar icerir.

18-96 in¢ (400-2400 mm) arasinda bant genislikleri ve
750 fpm (3,8 m/sn) maks. bant hizi igin mevcuttur.
MARTIN® FIRCALI SIYIRICI

Teknik Veri Formu L3431
Siyirma fircasi tertibati P/N 35331

Motorlu donme hareketi, profiller, profil destekler, oluklar veya cavus
seritler veya yapigkan malzemeler veya ip gibi lifler tagiyan bantlar
iceren zor uygulamalarda etkili temizleme performansi saglar.

18-72 ing (400-2000 mm) arasinda bant genislikleri icin mevcuttur.
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MONTAJ AYAKLARI VE GERGILER

MARTIN® TWIST™ GERGI

Teknik Veri Formu L3314 | TWIST™ Gergi P/N 38850
TWIST™ Cift Gergi P/N 31443-2R

Dayanikli fakat basit gergi, esit, tutarli ve etkili temizlik igin sabit
basin¢ saglamak amaciyla bikulmus lastik kol mansonun iginde
depolanan kuvveti kullanir. Kurulmasi kolaydir ve periyodik

yeniden germe ihtiyacinin Ustesinden gelmek igin tasarlanmigtir.

MARTIN® HAVALI GERGI

Teknik Veri Formu L3370-16 | Sok baglantili hava ¢arki P/N 32745
Tesis hava baglanti kiti P/N 31772-A

Patentli tasarim, basinci depolamak icin bir hava yay (koruk)

kullanir. Bakim gereksinimlerini azaltirken, tutarl temizleme basinci
icin, Martin Engineering, havali gergi(ler)i tesisin hava sistemlerine
baglarken MARTIN® Tesis Hava Baglanti Kiti kullaniimasini énerir.

MARTIN® YAYLI GERGILER

Teknik Veri Formu L3370-16 | HD P/N 38180
Standart hizmet P/N 38180 | XHD P/N 38003

Verimli temizleme i¢in basing saglamak amaciyla celik yay igerir.
Ayarlanmasi kolay yay gerilerek kolaylikla uygun basinca gelir.

MARTIN® MANDREL TEK TARAFTAN AYARLI QC™#2
MONTAJ AYAGI VE SQC2™ GERGILERI

Teknik Veri Formu L3343 Opsiyonel olarak sunulan mekanik
Mandrel Montaj Ayagi P/N 34280 dlzenek, iscilerin tim siyiricinin

Tam ana govde ve ug tertibatinin
temizleme pozisyonundan disari
kaymasina izin vererek, sutun disinda
hizli ve kolay ug¢ degisimi saglar.

gerginligini konveydrin yalnizca bir
tarafindan ayarlamasina izin vererek,
ulasiimasi gUg siyiricilarin bakimini
gabuk, basit ve guvenli bir hale getirir.

MARTIN® ASKI MONTAJ AYAKLARI

Teknik Veri Formu L3370-16

Aski montaj ayag (gift) P/N 23782 | XHD Aski Montaj Ayagdi (gift) P/N 27382-SL
iki Yénli Siyirici Aski Montaj Ayagi (gift) P/N 33288 | SQC2™ Aski Montaj Ayadi P/N 34233

Aski montaj ayaklari, bir siyirici ve gergi tertibatini, sut muhafazalari olmayan konveyérlerde
temizleme pozisyonunda desteklemek icin kullanilir. Paslanmaz celik olarak mevcuttur.

web sitesi: martin-eng.com.tr | telefon: +90 216 499 34 91 | e-posta: info@martin-eng.com.tr




AKSESUARLAR

MARTIN® TITRESIMLIi DAMLATMA SUTU

Teknik Veri Formu L3370-14 | Titresimli damlatma sutu P/N 31546
Damlatma sac astari P/N 31494 | Asiri yik korumasi P/N 31546-OL

Benzersiz bir yalitim ayagina sahip vibrator ve disuk sdrtinmeli
sut astari, damlatma sutlarinda birikmeyi 6nler. Lastik astarli
kdésebent, sutta metal yorgunlugu olmadan titresimleri astara aktarir.

EVO® GOZLEM PENCERELERI

Teknik Veri Formu L3432 | Lastik Pencere P/N CYAR
Celik Pencere P/N CYA | Yuvarlak Celik Pencere P/N CYARD
Boyu Uzatiimis Celik Pencere P/N CYAE

Lastik Pencere . . . .
EVO® Go6zlem Pencereleri, toz gegirmez sizdirmazlik saglarken,

Pencere ve gergevede toz birikmesini en aza indiren disik
bir profil sunar. Kritik bakim alanlarina glvenli ve emniyetli

giris saglar. Pencerenin kolu muhafaza duvarinin tzerinde

2 ingten (50 mm) daha az yukseklikte bulunur, bu nedenle

malzeme birikebilecedi minimum “esik” alani vardir.

Celik Pencere

MARTIN® TERS BASKI RULOSU SiSTEMi

Teknik Veri Formu L3370-15 | Basing rulosu kollari P/N: 32290
SAF-2/QC#2/SQC2 Kollar P/N 34542
Universal kollar P/N 37954

Ruloyla birlikte MARTIN® Basing¢ Rulosu Kollari, etkili temizleme
alinabilir veya mevcut .
rulo kullanilabilir. basinci saglamak amaciyla bant konumunu korumak

icin sekonder siyirici Gzerinde bir rulo tutar.

MARTIN® GERi TASINAN MALZEME
YAKALAMA SIiSTEMI

Teknik Veri Formu L3806
Geri taginan malzeme yakalama sistemi P/N CCS

Martin® Geri Tasinan Malzeme supurici konveyor
teknolojisi, zorlu sartlarda bant temizligini iyilestirir.
Geri taginan malzeme, bir toplama olugunun icine duser;
bu olukta, elektrikle calistirilan hidrolik silindir, bir ¢elik
bicagdi, celik toplama katina dogru iter ve yakalanan malzemeyi,
ana konveyor tahliye noktasina déndugu noktaya tasir.
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